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“MULTITASKING
FUR MEHR
FLEXIBILITAT

Die ECOMILL PLUS ist mit FEM-Software fir
Strukturanalysen konzipiert. Sie bietet eine
ausgezeichnete Gewichtsverteilung, die einen
hohen Grad an Steifigkeit und dynamischer
Leistung ermdglicht.

Mehrzweck-Ausstattung: unterschiedliche
austauschbare Fraskopfe, von der mechanischen
Spindel bis hin zur Hochgeschwindigkeitsspindel,
die alle Kundenanforderungen erfiillen.

Die Ausstattung wird durch eine groBe

Auswahl an Optionen wie beispielsweise einem
automatischen Werkzeugwechsler mit bis zu
120 Platzen, einem automatischen Kopfwechsel
und Drehtischen in verschiedenen GroBen und
Traglasten abgerundet.

ECOMILL PLUS

3. MASCHINENSTANDER
/ Durch die flexible Wechselkopfschnittstelle in der / Die Box-in-Box-Struktur wurde aufgrund der hoheren
C-Achse, die fest im Spindelstock verbaut ist, konnen Zugfestigkeit und Torsionssteifigkeit als Stahl-
alle MECOF Wechselkopfe sicher aufgenommen SchweiB-Konstruktion ausgefuhrt.
werden, die Positionierung ist stufenlos bzw. simultan ’
regelbar.
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VERTIKALSCHLITTEN

/ Box-in-Box-Struktur fiir hochste
geometrische und thermische Stabilitat




"MAXIMALE
LEISTUNG UND
EFFIZIENZ FUR IHRE

PRODUKTION s

1. C-ACHSE

/ Mit der stufenlosen C-Achse kdnnen die
Fraskopfe bis auf 0,01° positioniert werden.

ECOMILL

3. MASCHINENSTANDER

/ Die Box-in-Box-Struktur wurde aufgrund der hoheren
Zugfestigkeit und Torsionssteifigkeit als Stahl-
SchweiB-Konstruktion ausgefihrt.

EMCO MECOF hat mit der ECOMILL-Serie ein

Maschinenkonzept fiur die maximale Flexibilitat in

der Fertigung entwickelt, unter Berticksichtigung

eines moglichst verantwortungsbewussten

Umgangs mit der Energie.

Die ECOMILL als Universalfrasmaschine mit fest j
verbautem Fraskopf kann alle notwendigen !
Bearbeitungen in einer Aufspannung erledigen. ‘ {
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2 VERTIKALSCHLITTEN

/ Box-in-Box-Struktur fiir die hochste
geometrische und thermische Stabilitat




/ECOMILL S
FUR IHRE
FERTIGUNG -
KOMPAKT,
EFFIZIENT UND
LEISTUNGSSTARK

Die neue ECOMILL S als optimale Lésung fur
den allgemeinen Maschinenbau zeichnet sich
durch eine hohe Leistung, Produktionsflexibilitat
und Energie-Effizienz, bei einer gleichzeitig
geringeren Stellflache aus.

All dies wird durch die Installation des Zubehors
direkt an der Maschine und den mit der
Plattform verbundenen Motors ermdaglicht.
Damit konnte auch die Struktur Uberarbeitet
werden und ein innovatives, attraktives Design
realisiert werden.
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KINEMATIK DER X-ACHSE

/ Dualer Antrieb zur Minimierung des Umkehrspiels und
eine noch hohere Genauigkeit

ECOMILLS

TORQUE-MOTOR-DIREKT-
ANTRIEBSSYSTEM

/ Hochmodernes Direktantriebssystem fiir maximale
Leistung

3

MASCHINENSTANDER

/ Die bewahrte, hohe Steifigkeit und Zuverlassigkeit
der EMCO Mecof Maschinen wird auch durch das neue
Design gewahrleistet, das dank seiner geringen Stell-
fléache in jeder Produktionshalle aufgestellt werden
kann.
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/TECHNISCHE HIGHLIGHTS

Beispiele einer Aufstellung gemal den EG-Vorschriften

DIREKTANTRIEBSSPINDEL

Der Direktantrieb sorgt fur viel Dynamik und Zuverlassigkeit ohne
Leistungsverluste und zusatzlichen Temperatureintrag.
Ecomill - Ecomill Plus

Mechanische Bearbeitung fiir den allgemeinen Maschinenbau

QUERSCHNITT RAM

GroBe Querschnitte im Spindelstock (RAM) von 520 mm x 450 mm
bei der ECOMILL und 585 mm x 500 mm bei der ECOMILL PLUS
bedeuten hohe Widerstandsmomente gegen Durchbiegung.

In Kombination mit den vier Filhrungsbahnen im geschlossenen
Box-in-Box-System garantiert dies hochste Steifigkeit und
Prazision.

Ecomill - Ecomill Plus

Bearbeitung einer Spritzgussform fiir eine Auto-StoBstange

HIGHLIGHTS

/ Hohe Dynamik und Préazision durch
Fraskdpfe mit Torquemotoren

/ Maschine bereit fir Industrie 4.0

/ 15° Unterschnitt am Universalfraskopf
mit Hochgeschwindigkeitsspindel

/ Direktantriebe bei allen mechanischen
Képfen, sowie zuséatzlich Fraskopfe mit
Motorspindeln

/ Maschinenkonfiguration nach Kundenwunsch

/ Die Konstruktion der ECOMILL S gewdhrleistet
die beste Uberwachung des Schneidprozesses

Mechanische Bearbeitung der Form mittels automatischem
Fraskopf mit 6000 U/min

LASER

Das Laser-Werkzeugeinstellsystem befindet sich oben auf dem
Maschinenstander und ist gegen Schmutz und mogliche StoRe
geschitzt.

KOPFWECHSEL

Automatisches Kopfwechselsystem fiir ECOMILL PLUS

PAPIERBANDFILTER-SYSTEM

Beste Filtrationsergebnisse bei einfacher Wartung.

WERKZEUGWECHSEL

Kettenwerkzeugmagazin von 40 bis 120 Werkzeugen, Turmwerk-
zeugmagazin bis zu 203 Werkzeugen verfiigbar.

DREHTISCHE

Dreh- oder Drehverschiebetische kbnnen in jeder PlattengroBe
und Tragfahigkeit installiert werden, auch in Kombination mit
Pendelbetrieb.

MASCHINENABDECKUNG

Eine vollstandige Abdeckung ist moglich.

UNIVERSALFRASMASCHINEN




/ECOMILL PLUS FRASKOPFE

Universal-Fraskopf mit stufenloser Positionierung

Allgemeine Maschinenbau - Energie - Automobil - Luft- und
Raumfahrt - Eisenbahn - Erdbewegung - Schifffahrt -
Agrartechnik

==TEl] = =T{58)
=Py = <P

Exzentrischer Fraskopf mit Untersetzung, bis zu Universal-Fraskopf mit Hochgeschwindigkeitsspindel
2000 Nm mdglich
Allgemeine Maschinenbau - Energie - Eisenbahn - Erdbewegung Werkzeug- und Formenbau - Automobil - Luft- und Raumfahrt

- Schifffahrt - Agrartechnik
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/ECOMILL FRASKOPFE /ECOMILL S FRASKOPFE

Universal-Fraskopf mit stufenloser Positionierung Fraskopf mit Horizontalspindel Universalfraskopf mit adaptierter Schnelllaufspindel Universalfraskopf mit stufenloser Positionierung und Exzentrischer Fraskopf mit Untersetzung, bis zu Orthogonaler Fraskopf
Torquemotor 1200 Nm madéglich
Allgemeine Maschinenbau - Energie - Automobil - Luft- und Werkzeug- und Formenbau - Automobil - Luft- und Raumfahrt Werkzeug- und Formenbau - Automobil - Luft- und Raumfahrt Allgemeine Maschinenbau - Energie - Automobil - Luft- und Werkzeug- und Formenbau - Automobil - Luft- und Raumfahrt Allgemeine Maschinenbau - Energie - Automobil - Luft- und
Raumfahrt - Eisenbahn - Erdbewegung - Schifffahrt - Raumfahrt - Eisenbahn - Erdbewegung - Schifffahrt - Raumfahrt - Eisenbahn - Erdbewegung - Schifffahrt -
Agrartechnik Agrartechnik

Agrartechnik
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Alle Fraskopfe sind Luft-0l geschmiert und fliissigkeitsge-
kuhlt.



/MASCHINENLAYQOUT /MASCHINENLAYQUT

ECOMILL PLUS mit einer

ECOMILL PLUS mit Aufspannplatte

und Drehverschiebetisch

Aufspannplatte
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5300 mm (Z=3000 mm)
5300 mm (Z=3000 mm)

9300 mm (mit Y=1600 mm, Drehtisch!
2500 x 2500 mm Verschiebung 2000 mm)

9250 mm (X=4000 mm)
11250 mm (X=6000 mm)
13400 mm (X=8000 mm)

15800 mm (X=10000 mm)

17800 mm (X=12000 mm)

19800 mm (X=14000 mm)

9250 mm (X=4000 mm)
11250 mm (X=6000 mm)
13400 mm (X=8000 mm)

15800 mm (X=10000 mm)
17800 mm (X=12000 mm)
19800 mm (X=14000 mm)

7500 mm (mit Y=1600 mm und
Aufspannplatte 3000 x 6000 mm)



/MASCHINENLAYQOUT /MASCHINENLAYQUT

ECOMILL mit einer Aufspannplatte ey I R

und Drehverschiebetisch

4300 mm (Z=2000 mm)
4700 mm (Z=2500 mm)

9250 mm (X=4000 mm)
11250 mm (X=6000 mm)
13400 mm (X=8000 mm)

15800 mm (X=10000 mm)

18200 mm (X=12000 mm)

20200 mm (X=14000 mm)

6100 mm (mit Y=1300 mm und
Aufspannplatte 2000 x 6000 mm

4300 mm (Z=2000 mm)
4700 mm (Z=2500 mm)

8250 mm (mit Y=1300 mm, Drehtisch

2000 x 2000 mm Verschiebung 1500 mm) 9250 mm (X=4000 mm)

11250 mm (X=6000 mm)
13400 mm (X=8000 mm)
15800 mm (X=10000 mm)
18200 mm (X=12000 mm)
20200 mm (X=14000 mm)
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/MASCHINENLAYQOUT /MASCHINENLAYQUT

ECOMILL S mit einer Aufspannplatte ECOMILL 5 mit Aufspannplatte

und Drehverschiebetisch

3850 mm (Z=2000 mm)
3850 mm (Z=2000 mm)

UNIVERSALFRASMASCHINEN

9000 mm {X=3000 mm)
10000 mm {(X=4000 mm)
12000 mm (X=6000 mm)
14150 mm {X=8000 mm)

16550 mm {X=10000 mm)

18550 mm {X=12000 mm)

20550 mm (X=14000 mm)

9000 mm (X=3000 mm)
10000 mm (X=4000 mm)
12000 mm (X=6000 mm)
14150 mm (X=8000 mm)

16550 mm (X=10000 mm)

18550 mm (X=12000 mm)

20550 mm (X=14000 mm)

5200 mm (mit Y=1300 mm und
Aufspannplatte 1500 x 6000 mm)

7850 mm (mit Y=1300 mm, Drehtisch
2000 x 2000 mm Verschiebung 1500 mm)



/ TECHNISCHE DATEN

Universalfraskopf mit stufenloser

Lineare Achsen ECOMILL PLUS ECOMILL ECOMILL S
Langsachse Verfahrweg 4000 - 14000 mm 4000 - 14000 mm 3000 - 14000 mm
Querachse Verfahrweg 1600 mm 1300 mm 1300 mm
Vertikalachse Verfahrweg 3000 mm 2000 / 2500 mm 2000 mm
Vorschubsgeschwindigkeit 30 m/min 30 m/min 30 m/min

Motorspindel
Standard 60 kW, 600 Nm 60 kW, 600 Nm 60 kW 330 Nm
Option 40 kW, 1200 Nm 60 kW 615 Nm

Werkstiick-/Werkzeugkuhlsystem

Positionierung auf ein Tausendstel Grad ECOMILL PLUS ECOMILL ECOMILL S
Leistung S1 / S6 38 / 48 KW -38 / 57 kW 38 / 48 kW 38 / 48 kW
Drehmoment S1 / S6 600 / 750 Nm - 1000 / 1500 Nm 600 / 750 Nm 615 / 900 Nm

Spindeldrehzahlen
Standard-Werkzeugaufnahme
Option

Option

Elektrospindel 50 / 63 kW

15 + 8000 U/min

1SO 50 DIN 69871

BIG PLUS

HSK-A100 DIN 69893

15 + 8000 U/min

I1SO 50 DIN 69871

BIG PLUS

HSK-A100 DIN 69893

15 + 6000 U/min

ISO 50 DIN 69871

BIG PLUS

HSK-A100 DIN 69893

Niederdruck
Hochdruck (durch die Spindel)

Optionen

28 |/min, 6 bar
20 1/min, 20/40/60 bar

28 |/ min, 6 bar
20 |/min, 20/40/60 bar

28 |/ min; 6 bar
20 I/min; 20 / 40 bar

Universalfraskopf

Fraskopf mit ausserachsiger Spindel

Universalkopf mit Torque-Motoren und Elektrospindel

Orthogonaler Fraskopf

Elektrospindel mit Sondersupport fir Universalfraskopf

Automatisches Werkzeugmagazin

Automatisches Kopfmagazin

6000 + 8000 U/min

3000 U/min

24000 U/min

6000 U/min

40 / 60 / 80 / 100 /120 Platze
2 / 3 Platze

6000 + 8000 U/min
3000 U/min
6000 U/min
18000 U/min
40 / 60 / 80 Platze

6000 U/min
3000 U/min

6000 U/min

40 / 60 Platze

Leistung S1 / S6
Drehmoment S1 / S6
Spindeldrehzahlen

Werkzeugaufnahme

Elektrospindel 42 / 55 kW

50 / 63 kW

100 / 125 Nm

12000 / 20000 U/min
HSK-A100 / HSK-A63

Leistung S1 / S6
Drehmoment S1 / S6
Spindeldrehzahlen

Werkzeugaufnahme

Elektrospindel 40,5 / 53 kW

42 / 55 kW
67 / 87.5 Nm
24000 U/min
HSK-A63

Leistung S1 / S6
Drehmoment S1 / S6
Spindeldrehzahlen

Werkzeugaufnahme

40,5 / 53 kKW
35,4 / 46 Nm
18000 U/min
HSK-A63
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beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245891-0 / F +43 624586965 / info.at@emco-world.com

EMCO Deutschland GmbH / BehrstraBe 66 / 73240 Wendlingen / Deutschland / T +49 7024-46870-0 / F +49 7024-46870-50 / info.bw@emco-world.com

www.emco-world.com

DEQ076 -12/23 - Technical modifications reserved. Errors and omissions excepted.



